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Rohrformiqes Konstruktio nselement- mit Mitteln zur Schall- 
dampf una 


Die Neuerung betrifft ein rohrf ormiges Konstruktionselement 
mit Mitteln zur Schalldampf ung , insbesondere fur Antriebs- 
wellen von Kraf tfahrzeugen . Rei den bekannten rohrf ormigen 
Konstruktionselementen werden verschiedene Mittel zurSchall 
dampfung eingesetzt. Beispielsweise wird der Hohlraum mit 
einer Kunststof fmasse ausgeschaumt , mit Sand gefullt oder 
es werden zusatzliche Gummielemente eingesetzt. Die Schall- 
dampfung la0t sich mit diesen Mitteln jedoch nur bedingt 
reduzieren. Auf3erdem sind eingesetzte Gummielemente relativ 
teuer, das Ausschaumen ist fur gro0e Stuckzahlen weniger 
geeignet und bei einer Sandfullung und der Verwendung von 
Gummielementen ist die gesamte Rohrkonstruktion relativ 
schwer. Hinzu kommt , da(3 bei alien Ausfuhrungsformen die 
v Rohstof f ruckgewinnung stark eingeschrankt wird. 

Demgegenuber liegt der Neuerung die Aufgabe zugrunde, ein 
rohrformiges Konstruktionselement mit verbesserten Mitteln 
zur Schalldampf ung zu versehen. 

Diese Aufgabe wird gemap der Neuerung dadurch gelost, dap 
in dem rohrf ormigen Konstruktionselement ein auf seiner Au-. 
penflache mit einer plastisch-elastischen DMmpfmasse be- 
schichtetes Schlitzrohr eingespannt ist. Versuche haben er- 
geben, da(J die Schwingungen im Bereich von 200 Hz bis 5 kHz 
bestmdglich gedampft werden. 


Als bonders gunstig hat sich erwiesen, wenn die Dampf- 
masse etwa 50 bis 200 dick ist. Die Dampfmasse kann bei- 
spielsweise aus etwa 80 Gew.% Gummi und 20 Gew.% Polyester- 
harz bestehen. Fur das Schlitzrohr ist zweckmafJig ein federn 
der Werkstoff vorzugehen, beispielsweise ein Federstahl. Es 
konnen mehrere auf den Umfang gleichmaflig verteilt angeord- 
nete Schlitze im Schlitzrohr vorgesehen sein. 


0 
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Der Gegenstand der Neuerung ist in der Zeichnung anhand 
nes AusfUhrungsbeispiels schematisch dargestellt; es zeigt 

Fig. I einen mittleren Querschnitt durch ein rohrf ormiges 
Konstruktionselement und 

Fig. 2 den Gegenstand der Fig. i in einem mittleren 
Langsschnitt nach Linie I - I. 

Das rohrf ormige Konstruktionselement 1, insbesondere eine 
Antriebswelle fur Kraf tfahrzeuge, kann beispielsweise eine 
Wandstarke von etwa 2 bis 6 mm haben und einen Rohrdurch- 
messer von 40 bis 80 mm. Doch sind auch andere Abmessungen 
geeignet. In dem rohrformigen Konstruktionselement 1 ist 
ein auf seiner AuPenflache mit einer plastisch-elastischen 
Dampf masse 2 beschichtetes Schlitzrohr 3 eingespannt. Im Aus 
fuhrungsbeispiel sind funf Schlitze 4, 5 vorgesehen, von de- 
nen beispielsweise der Schlitz 5 sich uber die gesamte Lan- 
ge des rohrformigen Konstruktionselements 1 erstreckt. Das 
Schlitzrohr 3 besteht aus einem federnden Werkstoff, bei- 
spielsweise Federstahl. Die Dampfmasse zwischen dem Schlitz- 
rohr 3 und dem rohrformigen Konstruktionselement 1 ist etwa 
50 bis 200 nm dick und besteht beispielsweise aus etwa 80 
Gew.% Gummi und etwa 20 Gew.% Polyes terharz . 


Schutzanspriiche 


1. Rohrf ormiges Konstruktionselement mit Mitteln zur 
Schalldampf ung insbesondere fur Antriebswellen von 
Kraf tfahrzeugen, dadurch gekennzeichnet , dap in dem 
rohrf ormigen Konstruktionselement (1) ein auf seiner Au- 
Penflache mit einer plas tisch-elas tischen Dampfmasse (2) 
beschichtetes Schlitzrohr (3) eingespannt ist. 

2. Rohrf ormiges Konstrukt ionseiemen t nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Dampfmasse etwa 50 bis 
200 urn dick ist. 

3. Rohrf ormiges Konstruktionselement nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dap die Dampfmasse aus etwa 80 
Gew.% Gummi und etwa 20 Gew.% Poiyesterharz besteht. 

4. Rohrf ormiges Konstruktionselement nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dap das Schlitzrohr 
(3) mit mehreren auf den Umfang gleichmapig verteilt an- 
geordneten Schlitzen (3) versehen ist. 
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. to a tubular conettueaonal el«nenl comprieing for 

™ T*" t^I ar lor drive on motor «,*».. ft ■» — 
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For example, the hollow space The noise damping effect 
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rubber elements are relate exp«»* ' ^ 

i- m onts the entire tube structure is relatively heavy. 

„ fDlloW . from ml.. that *. -t- of W ^n*n I. * P-™.* - — 
jLto* element proved meen. for no*. 

. k navicular favourable If the damping mass i* iipprox 50 to 200 
It has proven to be particular favoura rubber 
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reference to the exemplified embodiment in vwhlcht 
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Claims; 

, Tubular cc—ona, element * 
' I"Lar (or drive shaft, on m«or v-ad... ch««Wis«i In «« • — - 

1, damped in th« tubular constructional element (1). 

2 T ^ lw c^^le^acc^»da i m1.ch^d I nc*tm. 
damping maa. is appro* » to 200 pm thick. 

3 Tuputara^o™^^^"^ 1 "^^;"^^ 
,n th., m. damping me» consis* appro, of 80 % by rubb« and 

approx 20 % by weight polyester ream. 
(3) [sicl distributed uniformly on the periphery. 
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